Formadur

2738

40CrMnNiMo8-6-4 C040 Mn150 Cr1.90 Nil.00 Mo 0.20

Propiedades

Normas

Propiedades fisicas

Aplicaciones

Tratamiento térmico

Diagrama de
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Diagrama de templado

Acero para moldes de plastico pre endurecido, dureza en condiciones de entrega de 280 a 325 HB. Buena
magquinabilidad, adecuado para la textura, mejorado a través del endurecimiento en comparacion con
Formadur 2711, buena capacidad de pulido.

AISI P20+Ni

Coeficiente de expansion térmica

a°C 20-100 20 -200 20— 300 20 —400 20 —-500 20 -600 20— 700
10°m/(m - K) 11.1 12.9 13.4 13.8 14.2 14.6 14.9
Conductividad térmica

a°C 20 350 700

W/(m «K) 34.5 335 32

Grandes moldes para pléastico con grabados profundos e impactos intensivos en el nlcleo. Formadur 2738 es
el desarrollo légico de Formadur 2311, un acero moldeado de plastico pre endurecido para su uso en moldes
grandes, que también tienen que mostrar una alta resistencia del nlcleo. El contenido adicional de niquel del
1% aumenta a través del endurecimiento.

Formadur 2738 es un acero microaleado, desgasificado al vacio con las siguientes excelentes caracteristicas:
buena maquinabilidad, pulido excelente, buenas propiedades de textura.

Recocido suave °C
710 - 740

Endurecimiento °C

Enfriado
Horno

Temple

Dureza HB
max. 235

Dureza después del temple HRC

840 — 870 Polimero o aceite 51

Templado °C 100 200 300 400 500 600 700

HRC 51 50 48 46 42 39 28
1200
1100
1000
900
N ~L T~ Ac
© 800 :
c <
700 A
o NS Ciib
=] i
8 600 QWANE
g AtcC \ \
£ 500
°
400 5
. \_ AT
300 S@. 0 e R
M \‘-A'__ \
200 —\
Hardness T
100 - {  SqEpE.
o O‘HV‘1‘0 @ @ 563) (539 ﬁaf (380)(37 @9 @
100 101 102 10 104 108 106
Timeins | Ll Ll Ll AN
100 107 102 108 104
Time in min L vl il
100 101 102
Timein h

70

66

62

58

54

50

46

Hardness in HRC

42

38

34

30

0 100 200 300 400 500 600 700 800

Tempering temperature in °C




